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Device for controlled doslnc °» powders - has vibrating feeder 
upstream of tilling fuonel 
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A reservoir.<3) for the powder is linked to Ihe filling- funnel (7) via a 
horizontal duct «) mounted on a transducer (5) which Imparts 
vibrations. -This moves -the powder without- any stirring- or 
mechanical agitation inside the powder. 

. A screw stirrer inside the vertical funnel prov^es additional 
control for dispensing small amounts of powder. The sides of the 



horizontal duct are parailel. 

USE/ AD VANTAGE - Dosing of gun-powder Into charges. 
Compact, accurate. (4ppDwg.No 1/1) 
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Prufungsarrtrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 

® Vorrichtung zur dosierten Zufuhr pulvriger Stoffe 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur dosierten Zu- 
fuhr pulvriger Stoffe, vorzugsweise Sprengstoffe, aus elnem 
Aufgabebehalter (3) zu einem mit einer angetriebenen Do- 
sierschnecke (10) ausgestatteten Fullrohr (9), vorzugsweise 
einer Schlauchbeutelmaschine, das mit einem konischen 
Einlauftrichter (7) versehen ist. Der Einlauftrichter (7) des 
Fulfrohres (9) ist uber eine Vtbrierrinne (4) mit dem Aufgabe- 
behalter (3) verbunden, der mit parallel zueinander verlau- 
f enden Seitenwanden ausgebildet ist. 
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1. Vorrichtung zur dosierten Zufuhr pulvriger Stof- 
fe, vorzugsweise Sprengstoffe, aus einem Aufgabe- 
behalter zu einem mit einer angetriebenen Dosier- 
schnecke ausgestatteten Fullrohr, vorzugsweise ei- 
ner Schlauchbeutelmaschine, das mit einem koni- 
schen Einlauftrichter versehen ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Einlauftrichter (7) des Fflll- 
rohres (9) flber eine Vibrierrinne (4) mit dem Auf- 
gabebehalter (3) verbunden ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Aufgabebehalter (3) mit parallel 
zueinander verlaufenden Seitenwanden ausgebil- 
det ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB die Vibrierrinne 4, mindestens 
ein oberer Teil des Einlauf trichters (7) und ein unte- 
rer Teil (3b) des Aufgabebehalters (3) starr mitein- 
ander verbunden bzw. einstQckig ausgebildet und 
gemeinsam vom Vibrationsantrieb (5) angetrieben 
sind und daB an den Obergangen zum feststehen- 
den Fullrohr (9), zum AnschluBstutzen (12) des Do- 
sierschneckenantriebes sowie zum feststehenden 
Teil (3a) des Aufgabebehalters (3) elastische Dich- 
tungen (6, 8, 13) angeordnet sind 

4. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspru- 
che 1 bis 3 ( dadurch gekennzeichnet daB die Vi- 
brierrinne (4) mit einer verstellbaren Zwischen- 
wand (4a) versehen ist 

5. Vorrichtung nach mindestens einem der AnsprQ- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet daB die Vi- 
brierrinne (4) mit dem Einlauftrichter (7) und dem 
unteren Teil (3b) des Aufgabebehalters (3) zwi- 
schen zwei Montageplatten (1, 2) angeordnet sind, 
auf deren unterer der Vibrationsantrieb (5) und auf 
deren oberer der Antrieb fttr die Dosierschnecke 
(10) gelagert sind, wobei das Fullrohr (9) aus der 
Unterseite der unteren Montageplatte (1) heraus- 
ragt und auf der. Oberseite der oberen Montage- 
platte (2) ein Einf tillstutzen (3c) fGr den Aufgabebe- 
hSlter (3) angeordnet ist 

Beschreibung 

Die Erfmdung betrifft eine Vorrichtung zur dosierten 
Zufuhr pulvriger Stoffe, vorzugsweise Sprengstoffe, aus 
einem Aufgabebehalter zu einem mit einer angetriebe- 
nen Dosierschnecke ausgestatteten Fullrohr, vorzugs- 
weise einer Schlauchbeutelmaschine, das mit einem ko- 
nischen Einlauftrichter versehen ist 

Es sind verschiedene Vorrichtungen bekannt um 
pulvrige Stoffe dosiert einer nachgeschalteten Verp^k- 
kungsmaschine zuzufQhren. Neben sogenannten Teller- 
dosiergeraten, bei denen auf einem waagerecht rotie- 
renden Teller befindliche Becher intermittierend gefQllt 
und aufgrund der Schwerkraft in ein Fullrohr der nach- 
geschalteten Verpackungsmaschine entleert werden, 
sind kontinuierlich arbeitende Schneckendosiergerate 
bekannt, wobei das mit der Dosierschnecke versehene 
Fullrohr entweder waagerecht oder senkrecht ausge- 
richtet ist In beiden Fallen verlauft ein Teil der Dosier- 
schnecke im unteren Bereich eines als Aufgabebehalter 
dienenden Trichters, so daB das dem Trichter zugefQhr- 
te pulvrige Material aus dem Trichter abgezogen und 
dem nachgeschalteten Fullrohr zugefQhrt wird. 

Die Tellerdosiergerate sind nicht fur eine kontimiier- 
liche Fullung mit hohem FOllungsgrad geeignet und dar- 



Qber hinaus nur fur Produkte mit guten FlieBeigenschaf- 
ten einsetzbar. Die Schneckendosiergerate mit waage- 
rechter Dosierschnecke sind nicht zur Verwendung an 
Schlauchbeutelmaschinen geeignet, weil bei diesen der 

5 mit dem pulvrigen Stoff zu fullende Schlauch in etwa 
senkrechter Richtung erzeugt und in dieser Lage gefQllt 
werden muB. Zur Verwendung an Schlauchbeutelma- 
schinen eignen sich deshalb nur Schneckendosiergerate 
mit senkrechter Dosierschnecke, zumal der pulvrige 

io Stoff synchron mit der Herstellungsgeschwindigkeit des 
Schlauches in den Schlauch gefdrdert oder gedrfickt 
werden muB, um die erforderliche FQlldichte zu erzielen. 

Da pulvrige Stoffe, vorzugsweise Sprengstoffe, haufig 
sehr schlechte FlieBeigenschaften haben, ist es bei den 

is bekannten Schneckendosiergeraten erforderlich, in den 
oberhalb des senkrechten FOllrohres angeordneten 
trichterfdrmigen Aufgabebehaitern Ruhrwerke einzu- 
bauen, um eine BrQckenbildung des Materials und damit 
eine Unterbrechung der Materialzufuhr zum Fullrohr 

20 zu vermeiden. Trotz dieser RQhrwerke ist die Dosierge- 
nauigkeit der Schneckendosiergerate stark von der 
Fullhdhe im Trichter abhangig. AuBerdem erfordern die 
bekannten Schneckendosiergerate einen hohen Bauauf- 
wand, weil der Antrieb und die Lagerung der Dosier- 

25 schnecke oberhalb und im Bereich des als Aufgabebe- 
halter dienenden Trichters erfolgen mussen. Hierdurch 
wird auBerdem der Zugang zu den einzelnen Bauteilen 
erschwert, und es ergibt sich eine sehr groBe Bauhdhe, 
die haufig zu Schwierigkeiten bei der Verwendung an 

30 der nachgeschalteten Verpackungsmaschine fuhrt Ne- 
ben einer aufwendigen Lagerung und Dichtungsanord- 
nung wegen des koaxialen Schnecken- und RUhrwerks- 
antriebes ergibt sich schiieBlich ein schlechter Zugang 
der Beschickungsgerate zumTrichtereinlauf. 

35 Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung zur dosierten Zufuhr pulvriger Stoffe der ein- 
gangs beschriebenen Art derart weiterzubilden, daB bei 
niedriger Bauhdhe und kurzer Dosierschnecke ein guter 
Zugang zu den einzelnen Aggregaten ermdglicht wird 

40 und eine hohe Dosiergenauigkeit unabhangig von 
Schwankungen der Fflllstandshdhe im Aufgabebehalter 
und ohne die Gefahr von Brtickenbildungen erzielt wer- 
den kann. 

Die Ldsung dieser Aufgabenstellung durch die Erfin- 

45 dung ist dadurch gekennzeichnet daB der Einlauftrich- 
ter des Fiillrohres Qber eine Vibrierrinne mit dem Auf- 
gabebehalter verbunden ist 

Durch die raumliche Trennung von Aufgabebehalter 
und Fullrohr infolge der zwischengeschalteten Vibrier- 

so rinne ist der Antrieb der durch den Einlauftrichter hin- 
durch in das Fullrohr hineinragenden Dosierschnecke 
auflerhalb und neben dem Aufgabebehalter angeordnet, 
wodurch einerseits der Zugang zum Antrieb und zum 
Aufgabebehalter verbessert und andererseits die Bau- 

55 hahe der Vorrichtung insgesamt verringert werden. Au- 
Berdem ergibt sich eine kilrzere Dosierschnecke und 
eine einfachere Lagerung fur die Dosierschnecke und 
deren Antrieb, da keine Rucksicht auf die Gestaltung 
des Aufgabebehalters genommen werden muB. SchlieB- 

60 lich laBt sich durch die erfindungsgemaBe Verwendung 
einer an sich bekannten Vibrierrinne ein konstanter und 
von der FQUhohe im Aufgabebehalter unabhangiger 
MaterialfluB zum Fullrohr ohne die Gefahr einer Behin- 
derung durch die bei den Oblichen Aufgabetrichtern 

65 entstehenden Brtickenbildungen des zu dosierenden 
Materials einstellen, wobei der MaterialfluB durch Ver- 
stellen der Vibrationsamplitude geandert werden kann. 
Durch die Verwendung einer Vibrierrinne kann schlieB- 
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iich auf das bisher erforderliche RQhrwerk im Aufgabe- 
behaiter verzichtet werden, so dafi sich insgesamt eine 
sehr einfache und ein geringes Bauvolumen erfordernde 
Dosiervorrichtung mit hoher Funktionssicherheit und 
Dosiergenauigkeit ergibt 5 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erflndung ist 
der Aufgabetrichter mit parallel zueinander verlaufen- 
den Seitenwanden ausgebildet, wodurch nicht nur eine 
BrOckenbildung in dem mit der Vibrierrinne vibrieren- 
den Aufgabebehaiter mit Sicherheit verhindert, sondern to 
auch ein grdBeres Speichervolumen des Aufgabetrich- 
ters geschaffen wird, so daB dieser bei gleicher Hdhe 
mehr Inhalt aufnehmen kann als ein herkdmmlicher ko- 
nischer Trichter bzw. bei gleichem Inhalt niedriger aus- 
gefOhrt werden kann. 15 

Die Vibrierrinne, mindestens ein oberer Teil des Ein- 
lauftrichters und ein unterer Teil des Aufgabebehalters 
sind gemSB einem weiteren Merkmal der Erfindung 
starr miteinander verbunden bzw. einstQckig ausgebil- 
det und gemeinsam vpm Vibrationsantrieb angetrieben, 20 
wobei an den Obergangen zum feststehenden FQllrohr, 
zum AnschluBstutzen des Dosierschneckenantriebes so- 
wie zum feststehenden Teil des Aufgabebehalters elasti- 
sche Dichtungen angeordnet sind Durch diese erfin- 
dungsgemaBe Ausbildung ergibt sich eine kompakte 25 
Bauweise, die darQber hinaus den Anbau und die Zuord- 
nung unterschiedlichster Antriebe fur die Vibrierrinne 
bzw. die Dosierschnecke ermdglicht 

GemaB einer Weiterbildung der Erflndung wird vor- 
geschlagen, die Vibrierrinne mit einer verstellbaren 30 
Zwischenwand zu versehen. Hierdurch ist es mdglich, 
ein Verandern der Fdrderleistung der Vibrierrinne 
durch Andern des Forderquerschnittes vorzunehmen. 

Bei einer bevorzugten Ausbildung der erfindungsge- 
maflen Vorrichtung sind die Vibrierrinne mit dem Ein- 35 
lauftrichter und dem unteren Teil des Aufgabebehalters 
zwischen zwei Montageplatten angeordnet, auf deren 
unterer der Vibrationsantrieb und auf deren oberer der 
Antrieb fflr die Dosierschnecke gelagert sind, wobei das 
FOllrohr aus der Unterseite der unteren Montageplatte 40 
herausragt und auf der Oberseiteder oberen Montage- 
platte ein EinfQUstutzen fttr den Aufgabebehaiter ange- 
ordnet ist. Mit dieser Ausgestaltung ergibt sich eine 
raumsparende Kompaktbauweise fOr die Dosiervor- 
richtung, die insbesondere an Schlauchbeutelmaschinen 45 
eingesetzt werden kann. 

Auf der Zeichnung ist ein AusfQhrungsbeispiel der 
erfindungsgemaflen Dosiervorrichtung in einem per- 
spektivischen Langsschnitt dargesteilt 

Die Zeichnung zeigt zwei waagerecht ausgerichtete 50 
Montageplatten 1 und 2 An der oberen Montageplatte 
2 ist der obere Teil 3a eines Aufgabebehalters 3 befe- 
stigt, der zur Zufuhr des pulvrigen Stoffes mit einem 
EinfQUstutzen 3c versehen ist 

Der untere Teil 3b des Aufgabebehalters 3 ist einstUk- 55 
kig mit einer Vibrierrinne 4 ausgefQhrt, die etwa waage- 
recht verlauft und mit einem Vibrationsantrieb 5 verse- 
hen ist Dieser Vibrationsantrieb 5 ist auf der unteren 
Montageplatte 1 gelagert und trSgt beim AusfQhrungs- 
beispiel zugleich die Vibrierrinne 4. 60 

Wie in der Zeichnung deutlich zu erkennen ist, hat der 
Aufgabebehaiter 3 parallel zueinander verlaufende Sei- 
tenwande. Er ist somit nicht trichterfdrmig mit konisch 
zulaufenden Wanden ausgefQhrt, so daB innerhalb des 
Aufgabebehalters 3 keine BrOckenbildung in dem zu 65 
dosierenden Material auftreten kann, zumal der Boden 
des Aufgabebehalters 3 mit der Vibrierrinne 4 vibriert 
Zwischen dem unteren Teil 3b und dem oberen Teil 3a 
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des Aufgabebehalters 3 ist eine elastische Dichtung 6 
angeordnet 

Die beim AusfQhrungsbeispiel einstttckig mit dem un- 
teren Teil 3b des Aufgabebehalters 3 ausgefQhrte Vi- 
brierrinne 4 geht an ihrem anderen Ende in einen Ein- 
lauftrichter 7 Qber, der Qber eine elastische Dichtung 8 
mit einem senkrecht ausgerichteten FOllrohr 9 verbun- 
den ist, das die untere Montageplatte 1 durchdringt und 
somit aus der Unterseite dieser Montageplatte 1 heraus- 
ragt In diesem FQllrohr 9 ist eine senkrecht verlaufende 
Dosierschnecke 10 angeordnet Diese Dosierschnecke 
10 ist in einem auf der Oberseite der oberen Montage- 
platte 2 befestigten Getriebe 11 gelagert Sie verlauft 
innerhalb eines an der Unterseite der oberen Montage- 
platte 2 befestigten Stutzens 12, eines mit diesem Stut- 
zen 12 ilber eine elastische Dichtung 13 verbundenen 
AnschluBstutzens 14 auf der Oberseite der Vibrierrinne 
4, durch die gesamte Hdhe der Vibrierrinne 4 und des 
Einlauftrichters 7 bis in das FOllrohr 9. Der Antrieb der 
Dosierschnecke 10 erfolgt durch eine auf der Zeichnung 
angedeutete waagerechte Antriebswelle 15. 

Der zu dosierende pulvrige Stoff wird dem Aufgabe- 
behaiter 3 durch den EinfQUstutzen 3c zugefflhrt Er 
gelangt aufgrund der Vibrationsbewegungen des unte- 
ren Teils 3b des Aufgabebehalters 3 in die Vibrierrinne 4 
und aus dieser in den sich anschlieBenden Einlauftrich- 
ter 7. In diesem Einlauftrichter 7 wird der pulvrige Stoff 
durch die Dosierschnecke 10 erfaBt und nach unten in 
das FOllrohr 9 gedrQckt Durch die senkrecht verlaufen- 
den Wande des Aufgabebehalters 3 ist eine BrOckenbil- 
dung des Materials im Bereich des Aufgabebehalters 3 
ausgeschlossen, zumal dessen unterer Teil 3b zusammen 
mit der Vibrierrinne 4 vibriert Der hierdurch erzeugte 
konstante MaterialfluB ist unabhangig vom FOllstand im 
Aufgabebehaiter 3. 

Um den von der Vibrierrinne 4 erzeugten Material- 
fluB der durch ein Verandern der Drehzahl der Dosier- 
schnecke 10 einstellbaren Fdrdergeschwindigkeit im 
FQllrohr 9 anpassen zu kdnnen, ist es einerseits mdglich, 
die Vibrationsamplitude des Vibrationsantriebes 5 zu 
verandern. Eine weitere Veranderung kann durch eine 
in der Vibrierrinne 4 verstelibar angeordnete Zwischen- 
wand 4a erfolgen, durch deren Verstellung der FOrder- 
querschnitt der Vibrierrinne 4 verSndert werden kann. 

Bezugsziffernliste: 

1 untere Montageplatte 

2 obere Montageplatte 

3 Aufgabebehaiter 
3a oberer Teil 
3b unterer Teil 
3c EinfQUstutzen 

4 Vibrierrinne 
4a Zwischenwand 

5 Vibrationsantrieb 

6 Dichtung 

7 Einlauftrichter 

8 Dichtung 

9 FOllrohr 

10 Dosierschnecke 

11 Getriebe 

12 Stutzen 

13 Dichtung 

14 AnschluBstutzen 

15 Antriebswelle 
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